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PRESENTACION DEL PRODUCTO

Romi desarrollé un Alimentador de Barras de
operacion sencilla, controlado por el propio CNC
de la maquina, a traves de software Romi.

El tirador de barras se fija en el portaherramientas

de la maquina.




PANTALLAS DEL CNC P/
PROGRAMACION DEL ABR-80

Pos. Troca Barra - X
Pos. Troca Barra-Z
Pos. Alimentagao - X
Pos. Alimentacao - Z
Increm. Arraste
Nimero Ferramenta
Pos. Descarga - X
Pos. Descarga — Z

Barras Magazine
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Figura 2 - Tela de Parametriz y de Dados de Posicionamento.

No. Pecas / Barra
Pecas Usinadas
Pecas a Usinar

No. Total Pecas
Aproveitamento [%]
Sobra ............. [mm]

No. de Barras

Figura 3 - Tela de visualizac¢io dos Dados de Fabr|




ESPECIFICACIONES TECNICAS

CAPACIDADES

* BARRAS CILINDRICAS mm @8 a @80

* BARRAS HEXAGONALES mm O5 a65

- BARRAS CUADRADADAS mm [5 a [35

- LONGITUD DE BARRAS mm 150 (min.)
1.200 (max.)

« AREA OCUPADA mm 1.900 x 1.500



Aplicacion del ABR-80:
* Centur 30G
* Romi G240

s Romi G260
s Romi G280




FUNCIONANMIENTO

La barra cortada es
alimentada en el carrusel

El motor acciona la polea que esta
fijada al eje que, cuando gira,
accionalos vastagos
responsables por alzar el canal de
guia, que ira a cargar la barra en el
alimentador.




FUNCIONAMIENTO

Inmediatamente
después, el canal
guiaretorna hacia
la posicion original

El canal de guia accionado
pasa entre las garras
conduciendo una barra. Para
ello, hay el ajuste de altura de
las garras, haciendo con que,
por gravedad, la barra caiga en
el canal de alimentacion

Terminado el movimiento
del canal de guia, el
carro efectla la carga de
la barra a traves del
cabezal del torno, hasta
alcanzar la pinza,
retornando, enseguida, a
Su posicion original.







